Nakup doplinkovej infrastruktiry v cestovnom ruchu — nakup sezénneho toboganu (otvorenej Smykacky)

Specifikacia

PSxx
Supis prac

Celkem - cena

Poz. Popi ¢ .
0z. opis Pocet Jedn v Euro bez DPH
S1 TOBOGAN KORYTO/COMPACT SLIDE - pre jazdu na tele /900x600mm/ 1 kpl
celkom spolu
Poz. |Popis Jedn. Pocet Cena/jedn. Dodavka Montaz
1. TOBOGAN KORYTO/COMPACT SLIDE - pre jazdu na tele /900x600mm/ kpl 1
TOBOGAN
Nézev: KORYTO/COMPACT
SLIDE
Popis
TOBOGAN KORYTO/COMPACT SLIDE - pre jazdu na tele /900x600mm
Obtiaznost: nizka
Start: Startovacia jednotka
Dojazd: bazén
Typ: TYP - EN 1069-1 - 1.2

Popis toboganu
Technicka $pecifikacia
Tvar

Hibka

Sirka

Sklon

Kapacita

Celkova dfzka toboganu

Podlozky
Rafty

Vyrobna metoda telesa toboganu

Dojazd

d b 1

Vyrobna povrchu zvnutorneja 3Sej strany

Aplikacia svetelnych efektov
Prietok vody na Startu

koryto

600 mm

900 mm

13-16%

100 - 120 osob/h

60,70 m
ne

ne

RTM - (Resin Transfer
Molding) - tlakové
odlévani lamindtu do
formy

Dojezdova jednotka

RTM — hladky leskly
povrch zvnutra a hladky
leskly povrch zvonku

ne

60-90 m’/h

Skladba:

1. Startovacia jednotka

2. RTM tlakove odlievana lamindtovd ¢ast drahy

3. Dojazdova jednotka

4. Ocelova podpornd konstrukcia, Zarove pozinkovana ocel

5. Spojovaci prvky koryta pro tobogan, Zérove pozinkovana ocel

6.  Spojovaci materidl sklolaminatovych Casti (Srouby, podlozky, matice) - nerezovd ocel
7. Start/ stop systém a semafor

8. Informacné a bezpetnostné tabulky a piktogramy

Soucast dodavky:

Projektové podklady

Tobogan (laminatové diely) - technologie RTM
Ocelové podporné konstrukcie

Spojovaci material

Montaz

Doprava (Rapovce)

TOV Certifikat

Spustenie

Bezpecnostny a provozny test Smykavky

W NOUEWLN P

Technické prevedenie

Popis pozadovanej vyrobnej metody pre instalaciu:

Tobogany st vyrobené technologiou RTM (tlakove odlievanie lamintu do formy),
ktera zabezpeéi moznost vonkajsej aj vnutornej instalacie, lahkud ddrzbu, vysokd
kvalitu, vysoky lesk z oboch stran (vnatornej aj vonkajsej) a dlhu Zivotnost bez
straty estetickych a hygienickych pozadaviek




Sklolaminatové komponenty (GRP - Glass Reinforced Polyester )

Gel coat-povrch a polyester , ktoré st pouzité pre tobogany su odolné proti
chlorovanej vode a UV slneéného Ziarenia, v zmysle s europskymi normami (EN
1069). Pomer sklolaminatu je minimélne 28 % . Vonkajsia vrstva dielov bude
laminatovand so Specidlnym gel coat-povrchom. Priruby toboganu budu navrtané
Specialnym vrtacim pripravkom, aby se zabranilo pripadnej chybe v dobe
instalacie. Okrem beznych dielov toboganu, budu stcasti doddvky i vyvysené Casti
(splashguards) v zakrivenych &astiach tobogénu.

Kovové konstrukce
Soucasti jsou statické vypocty a vyrobni projekt ocelovych konstrukci. Kovové
konstrukce jsou kompletné zarové pozinkované.

Spojovaci a instalaéni material

Srouby a matice pouZité pfi montaZi sklolaminatovych komponent jsou z
nerezové oceli.

Spojovaci materidl pre kovové konstrukcie je z pochromovanej ocele.

Normy

V3etky materidly a konstrukéné rieSenia musia byt v stlade s medzinarodnymi
standardmi (DIN EN 1069- 1,2) a musia mat vietky potrebné certifikaty a
povolenia pre vodné Smykavky na verejnych kupaliskdch

Popis pozadovanej vyrobnej metody:

RTM TECHNOLOGIE (Resin Transfer Molding) - tlakové odlievanie laminatu do
formy

Charakteristika:

A.)

Vys3ia pevnost pri nizSej hmotnosti, jednotna hrabka, dve hladké a dokonale
lesklé steny, vhodné pre celorocné poufZitie, presna vyroba a tym hladké spoje
dielov.

B.)
1.  vyrobky s dokonale lesklym a hladkym vnutornym a vonkaj$im povrchom

2. surovinou pouZivanou pri RTM vyrobe st multiaxidlné / viacosé vldkna
(iacosé mriezka), ktoré st omnoho silnejsie, neZ posekané vlakna vrstiev, ktoré su
pouzivané pri metode ruéného vrstvenia alebo strojného sprejovania (Lay Up a
Spray Up)

3. omnoho homogennejsie rozloZenie hrubky v porovnani s ostatnymi
metodami

4. pevnejsie a lahSie tobogany a 3mykacky

5 dokonalé a hladké spoje jednotlivych komponentov

6. produkty maji vizualne dokonaly efekt

7 jas a hladkost vnutorného povrchu ulah¢uje pouZivénie tobogénov a
Smykaviek. Vzhladem k tomu, Ze povrch je hladky, nedochéddza k tak rychlému
zadpineniu a zjednodusuje udrzbu.

8.  (isti Zivotné prostredie, pretoze emise styrenu jsou mensie nez u druhych
metod

)

Technologie RTM se pouZivé len na standardné komponenty. Technologii RTM
neni mozné poutit na tartovacie a cielové prvky a dojazdové jednotky. V pripade,
Ze projekt vyzaduje urcité komponenty so $pecidlnymi rozmermi, treba vziat na
vedomie, Ze m6Zu existovat urcité rozdiely vo vzhlade povrchu medzi
standardnymi komponentami a komponentami so $pecifickymi rozmermi.

RTM a NLE (naturalné svetelné

—r ]

efekty)

livych &asti Smykavky

Silo g Al 1 Fiad

Ditka a§
Startovaci diel :
Uzatvorena rirova cast:
Otvorena korytova ¢ast:
Dojazdova jednotka:
Celkova dfzka toboganu:
Startovacia ploina:
Dopad:

Farba:

Tvar a rozsah:

Spoj dielov Smykavky:

Tobogany a kovova konstrukcia su spolo&nou a neoddelitelnou stgastou, dodavku
nieje mozné rozdelit. Rozsah podla projektovej dokumentdcie.

lks

om

68 m

0,00m

68 m

vyska startu 8,40 m
0,00m

podle vzorkovniku RAL
ve smyslu PD

zarudena tésnost a hladky
prechod




UPOZORNENIE: Kompletnd dodavka vSetkych ¢asti toboganu a podpornej ocelovej
konstrukce je uvazovana vratane konstrukénej a vyrobnej dokumentaice,
statického vypoétu, dopravy a montaze za pomoci vlastnych mechanismov (Zeriav,
le3enie, plogina), vertifikacie TUV a predpisanych drednych skisok na mieste
stavby! Vietky materidly a konstrukéné riesenie musi byt v sdlade s
mezindrodnymi $tandardmi (STN EN 1069-1,2) a musi mat v3echtky potrebné
certifikaty a povolenia pre vodné Smyklavky na verejnych kipaliskach

Vyrobna metoda telesa Smyklavky z laminatu: tlakové odlievanie lamindtu do
formy. Z vnutornej a vonkajsek strany toboganu pripustny len dokonale hladky a
leskly povrch.

Pozadovany tvar Startovacej jednotky:

—

Pozadovany tvar koryta:

900

600




Popis

Jedn.

Pocet

Cena/jedn.

Dodavka

Montéz

Vykaz vymer po polozkach

TOBOGAN KORYTO/COMPACT SLIDE - pre jazdu na tele /900x600mm/

kpl.

UPOZORNENIE: Kompletna dodavka vsetkych ¢asti toboganu a podpornej ocelovej
konstrukcie je uvaZovana vratane konstrukénej a vyrobnej dokumentacie,
statického vypoétu, dopravy a montaze za pomoci vlastnych mechanismov (Zeriav,
le3enie, plogina), vertifikicie TUV a predpisanych dradnych ski3ok na mieste
stavby! V3etky materialy a konstrukéné rieSenia musia byt v stlade s
medzindrodnymi $tandardmi (STN EN 1069-1,2) a musia mat vietky potrebné
certifikdty a povolenia pre vodné Smyklavky na verejnych kupaliskach.

Vodna Smyklavka popis: COMPACT SLIDE - vodna Smyklavka na telo, koryto -
otvorena, obtiaZnost - nizka, 3tart - Startovacia jednotka, dojazd - dojazdova
jednotka, typ - TYP EN 1069-1: 1.2, hibka - 600 mm, $itka - 900 mm

Vyrobna metoda telesa Smyklavky z laminatu: tlakové odlievanie laminatu do
formy. Z vnutornej a vonkajsej strany toboganu pripustny len dokonale hladky a
leskly povrch.

Startovacia jednotka

Startovacia jednotka - sluzi k samoobsluzny start do toboganu (tvar vid vykres). Je
vybavena privodom a distribucii vody.

ks

montaz

hod.

14

zdvihacie prostriedky

hod.

Otevrena korytova ¢ast 600x900 mm

Otvorena korytova ¢ast 600x900 mm, vyrobena technologiou RTM

RTM - (Resin Transfer
Molding) - tlakové
odlievanie lamindtu do
formy

RTM - hladky leskly
povrch zvnutra hladky
leskly povrch zvonku

Vyrobna metoda telesa tobogénu

Vyrobna metoda povrchu tobogédnu z vnitornej a vonkajsej strany

"Poutitie technologie RTM je nevyhnutné z dovodu celoro¢ného poufzitia a
vysokych narokov na bezpecnost, Zivotnost, vizualny efekt a nizkych nékladov na
udrzbu (tvar vid vykres)"

Popis pozadovanej vyrobnej metody:

RTM TECHNOLOGIE (Resin Transfer Molding)

Popis pozadovanej vyrobnej metody pre vonkajsiu instalaciu a
celoro¢népouzivanie:

Tobogany st vyrobené technologiou RTM (tlakové liatie laminatu do formy), ktora
zaisti moznost vonkajsej instalace, lahku udrzbu, vysoku kvalitu, vysoky lesk z
oboch stran (vonkajsej aj vnitornej) a dlhodobu Zivotnost bez straty estetickych a
hygienickych pozadaviek.

Charakteristika:

A)

Vys3ia pevnost pfi nizSej hmotnosti, jednotna hrubka, dve hladké a dokonale
lesklé steny, vhodné pre celorocné poufZitie, presna vyroba a tym hladké spoje
dielov.

B.)

1. vyrobky s dokonale lesklym a hladkym vnnitornym a vonkajsim povrchom

2. surovinou pouzivanou pri RTM vyrobe st multiaxidlné / viacosé vldkna
(viacosé mriezka), ktoré si omnoho silnejsie, nez posekané vldkna vrstiev, které
su pouzivané pri metode ruéného vrstvenia alebo strojného sprejovania (Lay Up a
Spray Up)

3. omnoho homogennejsie rozlozenie hribky v porovnani s ostatnymi
metodami

4. pevnejsi a lah3ie tobogény a Smyklavky

5. dokonalé a hladké spoje jednotlivych komponent

6. produkty maji vizualne dokonaly efekt

7. jas a hladkost vnutorného povrchu ulahéuje pouzivanie toboganov a
Smyklaviek. Vzhladem k tomu, Ze povrch je hladky, nedochédza k tak rychlému
zaspineniu a zjednodusuje udrzbu.

8.  (istejsie Zivotné prostredie, protoZe emise styrenu si mensie nez u druhych
metod

dizka

60,7

montai

hod.

229

zdvihacie prostriedky

hod.

56

Ocelova podporna konstrukcia, Ziarovo pozinkovana

Ocelova podporna konstrukcia Ziarovo zinkovana, vratane podpornych ramien a
tiahel a zakladovych dosiek stipov.

kpl

1,00

montai

hod.

292

zdvihacie prostriedky

hod.

112

Spojovacie prvky Smyklavky z nerezového materialu a ocelovej
konstrukcie z pozinkovaného materidlu

Srouby, podloZky, matice - material nerez

kpl

Spojovaci elementy - ocelové a Ziarovo pozinkované

kpl

montaZ

hod.

12

zdvihacie prostriedky

hod.

Spalashware Start/Stop systém

riadenie, ¢idla, semafor /bez kabelaze/

[kpl

|1

montaz

|hod.

|36

Informacné a bezpecnostné tabulky a piktogramy

Informacné a bezpeénostné tabulky a piktogramy

ks

Informadné a bezpeénostné tabule - rozmer (3 x v) 600 mm x 800 mm v dvoch
jazykoch (Cesky, anglicky)

biely podklad, barevné oznacenie podla normy

montaZ

hod.

Realizaéna projektova dokumentacia (pocet paré)

Realiza¢nd projektovd dokumentacia (pocet paré)

|ks

Doprava

Dopravnd vzdialenost (cca )

[km

TOV certifikat

certifikat




10.

Spustenie a testovanie Smyklavky

Spustenie a testovanie Smyklavky

hod. |10

CENA dodavka:

CENA montaz:

CENA celkom v Euro bez DPH:

Pozadovany tvar Startovacej jednotky:

Pozadovany tvar koryta:

600




Cena nezahriiuje:

- stavebné prace a stavebné Upravy

- zaklady

- geodetické zameranie

- Cerpadla, potrubie

- instalacizu privodu vody od ¢erpadiel k miestu spotreby

- intalaciu a napojenie elektrickej energie na kontrolny panel
- kabelaz semaforov a semafory

- rafty

- systém ochrany pred bleskom

- monitorovaci systém

- turnikety

- ndklady na spravné riadenie, kolaudaéné riadenie, autorsky dozor

Objednavatel zabezpeli pre zhotovitela stavebnu pripravenost, ktord spotiva
v moZnosti pouZivat zariadenie stavenista v rozsahu, ktory vyplyva zo zmluvy:

ukoncena findInd vrstva podlahy (Start a dopad) a zpevnené plochy — na miestach styku vodnych atrakcii
privod vody a elektrickej energie k atrakciam
zékladové patky a miesta pre kotvenie podpornych stipov— otistenie, zameranie, volny pristup Zeriavu na miesto montaze
pripojenie stavebnej elektriky 3 kW
Ostatné v zmysle projektu a odsuhlaseného POV



